Die Standardmaschine

fiir moderne

Bremsendienst-Werkstéatten.

Die B 325 ist eine universell einsetzba-
re Bremstrommel- und
Bremsscheiben-Dreh- und Schileif-
maschine mit eingebautem Plan-zug.
Auch zum Drehen und Schleifen von
Kupplungs-Schwung-scheiben
bestens geeignet.

Sie ist dank ihrer vielen Vorziige inzwi-
schen zur Standardmaschine der

Bremsendienst-Werkstétten geworden.

Folgende Merkmale sind besonders
hervorzuheben:

Modernste Technologie durch "abge-
setzten Vorschub" - kurze Werkzeug-
halter durch axial verschiebbaren
Unterschlitten - stufenlos regelbare
Hauptspindeldrehzahlen und Vorschi-
be - Langs- und Planvorschiibe in
beide Richtungen - Vorschubantriebe
Uber elektronisch gesteuerte Dreh-
strommotoren - groRdimensionierte
Fihrungsbahnen an Bett- und
Querschlitten.

Die weit vorgezogene Hauptspindel-
lagerung mit Prézisions-Kegelrollen-
lager ermdglicht eine hohe Belastbar-
keit des Aufspanndorns (800 kg!)
ohne zuséatzliche Abstiitzung.
Dadurch kdnnen Bremstrommeln mit
und ohne Rader unbehindert von
vorne aufgespannt werden - einfach
und schnell.

Bremstrommeln werden in der Regel
nur ausgedreht. Zuerst nach innen
schruppen und dann nach auf3en
schlichten. Bei Bedarf kann man aber

auch gleichzeitig ausdrehen und aus-
schleifen.

Die leistungsstarke und effektive
Staub- und Spaneabsaugung sorgt
fur einen umweltfreundlichen und
gesunden Arbeitsplatz.

Die B 325 zeichnet sich in beson-
derem Mal%e aus durch groRe Wirt-
schaftlichkeit und perfekte Arbeits-
weise. Hinzu kommt ihr glinstiges
Preis/Leistungsverhéltnis und eine
kurze Amortisationszeit auch bei
Teilauslastung.

Schon mit der Bearbeitung von ca. 85
Tromeln auf der B 325 sind die anfal-
lenden Fixkosten gedeckt. Danach
beginnt Ihr Gewinn!

Eine Wirtschaftlichkeitsberechnung
senden wir lhnen auf Anfrage gerne
Zu.

Die Maschine ist von nahezu allen
fuhrenden Nutzfahrzeug-Herstellern
getestet und freigegeben.

LCD-Digitalanzeigen

Zur schnellen und sicheren Einstel-
lung von Trommeldurchmesser und
Drehzahl kénnen auf Wunsch LCD-
Digitalanzeigen eingebaut werden.




Rentabel auch bei Teilauslastung.
Mit abgesetztem Vorschub und axial

Abgesetzter Vorschub

Die B 325 ist mit dem von HUNGER
entwickelten “abgesetzten Vorschub”
(Stufenvorschub) ausgeristet. Hierbei
werden annahernd kreisférmige,
anstatt der sonst Uiblichen gewinde-
férmigen Vorschubrillen erzeugt.

Vorteile

1. Das seitliche Abwandern der
Bremsbacken beim Bremsvorgang
wird verhindert.

Zubehor

Bearbeitungs- und Aufspannzubehér
fir sdmtliche Bremstrommeln -
Schleifvorrichtung fiir Trommeln und
Schwungscheiben - Doppelauf-
nahme zum gleichzeitigen Ausdrehen
und Ausschleifen von Trommeln -

Doppelstahlhalter fir Bremsscheiben -

Aufspannzubehér fiir Bremsschei-
ben - Bearbeitungs- und Aufspann-
zubehor fur Schwungscheiben

LCD-Digitalanzeigen fir Bremstrom-
meldurchmesser und Drehzahl - Hub-
und Montagewagen - Auslegerkran
mit Elektro- oder Hand-Kettenzug -
Maschinenleuchte - Staub- und
Spaneabsaugung - Unfallschutzgitter
und vieles andere mehr.

CE-Ausflihrung

Das CE-Schutzgitter mit elektrischen
Turkontakten entspricht den hohen
Anforderungen der EG-Maschinen-
richtlinie 89/392/EWG (CE-Zeichen)
und ist fur Lieferungen in Lander der
Européaischen Union verbindlich. Das
CE-Schutzgitter ersetzt das Glitesie-
gel der Berufsgenossenschaften GS
fur “Geprufte Sicherheit”.

verschiebbarem Unterschlitten.

Dadurch entféllt das unangenehme
“Bremsbackenklopfen”.

2. Es konnen grofliere Vorschibe ver-
wendet werden, welche die
Arbeitszeit bis zu 60% verkiirzen.

3. Rauhere Bremsflachen sind “griffi-
ger” und beschleunigen die
Anpassung zwischen Belag und
Trommel.

4. Das Ausschleifen von Trommeln
kann in der Regel entfallen.

kontinuierlich

abgesetzt

Der axial verschiebbare Unterschlitten
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Der Kreuzschlitten der B 325 sitzt auf
einem um 200 mm axial verschiebba-
ren Unterschlitten, der in Richtung
Werksttick geschoben werden kann.
Dadurch kénnen bei der Trommelbe-
arbeitung (linkes Bild) und vor allem

Hub- und Montagewagen

Der HUNGER Hub-und Montage-
wagen eignet sich ebenso gut zum
Transportieren der Radséatze und
Trommeln wie zum Be- und Entladen
der Maschinen B 325 und B 355.

bei der Scheibenbearbeitung (rechtes
Bild) die Werkzeuge sehr kurz und
damit stabil eingespannt werden, um
Vibrationen zu vermeiden.

Auslegerkran

Der Auslegerkran wird direkt an die
Maschine montiert. Er ist mit einem
Elektro- oder Handkettenzug lieferbar.
Komplette Radséatze werden mit
einem Hubsell (Bild) , Einzelrader mit
einem Radgreifer und lose Trommeln
mit einer Hubgabel angehoben (Seite
16).
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Vielseitigkeit ist Trumpf:
Anwendungsmaoglichkeiten

Bremstrommeln

Wenn Sie die Trommeln nur ausdre-
hen wollen, kann dies sowohl von
auBen nach innen als auch von
innen nach aulen geschehen. Die
VorschubgréRRe kann beliebig einge-

Bremsscheiben
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Bremsscheiben aller Gr6Ren mit oder
ohne Nabe werden beidseitig in
einem Arbeitsgang mit dem einstell-
baren Doppelstahlhalter feingedreht.

mit der B 325 und der B 355.

stellt werden. Wenn Sie aber eine
geschliffene Trommelflache bevorzu-
gen, kénnen Sie gleichzeitig ausdre-
hen und ausschleifen.

Schwungscheiben

Bremstrommeln ohne Nabe kdnnen
mit einem Dreibackenfutter aufge-
spannt werden.

Pkw-Trommeln werden mit einer
Bohrstange ausgedreht.

Bremsbeldge

Links oben: Plandrehen einer Pkw-
Schwungscheibe.

Links unten: Schwungscheiben wer-
den nach dem Plandrehen meistens
noch plangeschiliffen.

Oben: Auch das Abdrehen von
Bremsbeldgen im ausgebauten
Zustand ist mit einer entsprechen-
den Aufnahmevorrichtung maoglich.



